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SST 01 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; rob oty ziemne
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie rozbidrki i usuwania gruzu

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robét rozbiorkowych i demontazowych wystepujgcych
podczas wykonywania robot objetych przedmiotem zamowienia.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty .

. Do wykonania przedmiotowych robot sg uzywane materiaty w zakresie

zabezpieczenia konstrukcji elementow rozbieranych takie jak stemple drewniane,
podpory stalowe, ogrodzenie tymczasowe, daszki zabezpieczajgce, pomosty, rynny
do gruzu itp.

Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Szczegobtowe wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty rozbiérkowe wykonywac recznie i mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego,
sprawnego sprzetu.

Do zatadunku gruzu budowlanego mozna uzy¢:

- fadowarek,

- koparek,

- zatadunek reczny

Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne,.

Szczegobtowe wymagania dotyczace srodkow transportu

Gruz budowlany i elementy drewniane oraz ztom mogq by¢ przewozone dowolnymi,
sprawnymi i dopuszczonymi do ruchu srodkami transportowymi, zas materiaty
niebezpieczne nalezy przewozi¢ i utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.
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Wykonanie robot.

Przy wykonywaniu robét rozbiérkowych nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé

i Scisle przestrzegac wszystkich zasad BHP zgodnie zobowigzujacymi przepisami.
Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage, aby podczas rozbiorki i demontazu nie
doprowadzi¢ do uszkodzenia i dewastacji innych elementow budynku.

5.1. Utylizacja materiatdw niebezpiecznych.

Utylizacje materiatow zaliczanych do odpadow niebezpiecznych nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. O odpadach oraz zgodnie
Z wytycznymi podanymi w projekcie budowlanym.

Kontrola jako Sci.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robdét.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowg robét jest:
gruz budowlany w m*® z uwzglednieniem odlegtosci transportu i utylizacji

Odbidr robaot.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatno sci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Transport gruzu budowlanego- ptatno$é¢ za m* wywiezionego gruzu wraz z utylizacja
z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zatladunek gruzu budowlanego na srodek transportowy,

- przewdz na wskazang odlegtosé,

wytadunek oraz koszt utylizacji

Przepisy zwi gzane

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. O odpadach (Dz.U.01, Nr 62, poz. 628)

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U.01, Nr 62, poz. 627)
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001. Katalog odpadéw
niebezpiecznych (Dz.U. 01, Nr 112, poz. 81206)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
0golnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr
47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).



1.2.

1.3.

1.4

1.5

SST 02 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; rob oty ziemne
45111200-0 Roboty ziemne

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych w gruntach 11-IV kategorii i ich
zasypania wraz z robotami towarzyszacymi. S.T. stanowi dokument pomocniczy przy
realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie wykopéw
w gruntach nieskalistych kat. Il i IV i ich zasypanie. Zakres rob6t obejmuje:
- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- oczyszczenie terenu

- zdjecie humusu,

- zabezpieczenie terenu budowy

- wykonanie wykopow i nasypow z odktadem i dowozem urobku

- zabezpieczenie skarp wykopow i nasypow

- oczyszczanie dna wykopow

- profilowanie nasypOw wraz z zageszczeniem

- zasypanie wykopéw wraz z zageszczeniem.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykonac jako wykopy otwarte o scianach pionowych z petnym
umochieniem $cian wykopow.

Materiaty .

Materialami stosowanymi do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej

specyfikaciji

sa:

- grunt wydobyty z wykopu i sktadowany na odktadzie na obsypanie,

- grunt wydobyty z wykopu, sktadowany poza strefg robot, na obsypanie
fundamentow i uksztattowanie terenu,

- bale, deski i zastrzaty drewniane do umocnienia skarp wykopow.

Materiaty powinny posiadac¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, badz inne, o ile

zatwierdzone zostang przez Inzyniera.

Wszystkie ww. materialy pozyskane z wykopOw na terenie budowy lub z innych

miejsc bedg wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do

wymagan lub wskazan Inzyniera.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce



wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty i materiaty nieprzydatne
do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odkiad.
Zapewnienie terenow na odkfad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie
okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na
terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu
zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem
Inzyniera. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonywaniu wykopow, nie bedac
nadmiarem objetosci rob6t ziemnych, zostaly za zgodg Inzyniera wywiezione przez
Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypoéw lub
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych z wiasnych zrédet, zaakceptowanych
przez Inzyniera.

Sprzet.

Szczegobtowe wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty ziemne wykonywac recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego,
sprawnego sprzetu.

Roboty ziemne wykonywane recznie z uzyciem:

lopat, kilofow, wiader, taczek, ubijarek.

Roboty ziemne wykonywane mechanicznie z uzyciem odpowiednio dobranych
koparek, spycharek, tadowarek, rowniarek, samochodoéw itp.

Transport.

. Szczegotowe wymagania dotyczgce srodkow transportu

Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robat.

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot.

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z normg PN-B-10736 i PN-B-06050.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezyy:

- zapewni¢ ciggtosc¢ i bezpieczenstwo ruchu pieszego i kotowego,

- zapoznac sie z planem sytuacyjno wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami
I wymiarami istniejgcych i projektowanej konstrukcji, wynikami badan
geotechnicznych gruntu,

- wyznaczy¢ zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie
potozenia wszystkich charakterystycznych punktow przekroju podtuznego i
przekrojéw poprzecznych wykopdw, potozenia ich osi geometrycznych, gtebokosci
wykopow, punktow ich przeciecia z powierzchnig terenu. Do wyznaczania zaryséw
robét ziemnych postugiwacé sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit,
niwelator, jak i prostymi przyrzadami - poziomica, tatg miernicza, tasma itp.

- przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke krzewow,
osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym roboty ziemne bedg wykonywane,
urzadzenie przejazddéw i drég dojazdowych.

- wyznaczy¢ wszystkie miejsca kolizji z urzadzeniami i instalacjami podziemnymi
zarOwno zinwentaryzowanymi jak i spodziewanymi,

- usung¢ warstwe ziemi roslinnej,

- odwodni¢ teren budowy.

Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac¢ urzadzenia,
ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby
powierzchniom gruntu nadawac w catym okresie trwania rob6t spadki, zapewniajgce
prawidtowe odwodnienie.



Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére
spowoduje ich diugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia
tych gruntow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez
jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak
réwniez za dowieziony grunt. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw
naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone

uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.2. Wykopy

5.2.1. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w
catym okresie trwania robot ziemnych. W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé
odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajacych szybki
odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny.
Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robot ziemnych.

5.2.2. Dokladnos¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

1. Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace p6zniejszemu
zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.
2. Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie
budynkow i krawedzi wykopow powinny byé wytyczone na tawach ciesielskich,
umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny
Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

3. Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktow zatamania.

4. Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moga
przekroczy¢ +1 cmi- 3 cm.

5. Szerokos¢ wykopu nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+/-10 cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

6. Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10°od
jego wartosci wyrazonej tangensem kata.

7. Maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekraczac¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3 — metrowq

8. Wykopy pod obiekty wykonywa¢ metodg warstwowg (podtuzng) warstwami o
niewielkiej grubosci i duzej powierzchni.

9. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych ksztattow dokonywac od razu po
przejsciach maszyn.

10. Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako catosci w jego dnie wykonac
wykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a wydobytg z nich ziemie rozplantowac i
zagescic.

11. Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania nalezy (przy udziale
Inzyniera) sprawdzi¢, czy wkasnosci gruntu odpowiadajg przyjetym w projekcie.
5.2.4. Wykopy pod obiekty budowlane

Wykopy pod obiekty budowlane wykonywaé metodg warstwowg (podtuzng)
warstwami o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni. Profilowania skarp i
nadawania im prawidtowych ksztaltéw dokonywac od razu po przejsciach maszyn.
Nachylenie skarp wykopow 1:1. W strefie przydennej skarpy

zabezpieczy¢ szalunkiem drewnianym lub stalowym. Nachylenie skarp wykopow
fundamentowych 1:0,5.

5.3. Odspojenie i odkiad urobku

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lub reczne, potgczone z zastosowaniem
urzadzen do mechanicznego wydobycia urobku. Odkfad urobku powinien by¢
dokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu. Wykopy otwarte szerokoprzestrzenne pod obiekty budowlane
nalezy wykona¢ mechanicznie koparkami podsiebiernymi.

Podczas trwania rob6t ziemnych nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na:



- bezpieczng odlegtosé (w pionie i w poziomie) od przewodow wodociggowych,
gazowych, kanalizacyjnych, kabli energetycznych, telefonicznych itp. W przypadku
natrafienia na urzadzenia nie oznaczone w dokumentacji projektowej badz niewypat,
nalezy miejsce to zabezpieczy¢ i natychmiast powiadomic Inzyniera i odpowiednie
przedsiebiorstwa i instytucje.

- nalezy bezwarunkowo odspoic grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w
ktérych wystepujg lub spodziewane jest wystepowanie instalacji i urzagdzen
podziemnych. Niezaleznie od tego, w czasie uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy
prowadzi¢ ciggtg obserwacje odspajanego gruntu.

- w sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa nalezy stosowacé
odpowiednie przykrycie wykopu,

- nalezy instalowac¢ bezpieczne zejscia, przestrzega¢ usytuowania koparki w
odlegtosci co najmniej 0,6 m poza klinem odtamu dla kazdej kategorii gruntu,

- zabezpieczenie przed naptywem wod powierzchniowych do wykopu,

- unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach.

Metody wykonania robot ziemnych okreslone zostang w projekcie robét ziemnych
opracowanym przez Wykonawce.

5.4. Podioze

Przy zmechanizowanym wykonywaniu robét ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe
gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej - koparkami
jednonaczyniowymi — 20 cm. Odchylenia grubosci warstwy nie powinno przekraczac
+/-3 cm. Nie wybrang, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu
nalezy usung¢ sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajacym uzyskanie
wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni podtoza, bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu.

5.5. Zasypka i zageszczenie gruntu

Do zasypania fundamentow nalezy wykorzysta¢ grunty zwirowe i piaszczyste oraz
grunty gliniasto-piaszczyste wg PN 84/B-02480 pochodzace z wykopow na odkiad
lub dowiezione spoza strefy robot z wytgczeniem gruntow pylastych, lessowych.
Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce wywozu namutéw organicznych.
Zasypke nalezy wykona¢ warstwami metodg podtuzna, boczng lub czotowg z
jednoczesnym zageszczaniem. Grubos¢ usypywanych warstw jest zalezna od
zastosowanych maszyn i srodkéw transportowych i winna wynosi¢ 25-35 cm przy
zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do zageszczenia gruntdw mozna uzy¢ maszyn
takich jak: wibratory o recznym prowadzeniu, ptyty ubijajgce w zaleznosci od dostepu
do miejsca warstwy zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosi¢ 0,95-1,0
skali Proctora. Zastosowany sposob zageszczenia zasypki wykopow nie powinien
oddziatywac¢ ujemnie na statecznos$¢ budynkow i innych budowli oraz istniejgcego
uzbrojenia terenu. Za powstate ewentualne szkody odpowiada¢ bedzie Wykonawca.
Roboty ziemne nalezy tak zorganizowac, aby umozliwi¢ bezpieczne prowadzenie
robét budowlanych. Nalezy koniecznie przestrzega¢ w tym zakresie nastepujgcych
zasad:

- w danym dniu roboczym wykonywac¢ tyle wykopow, ile mozna na biezgco
zabezpieczyc,

- nie dopuszcza sie pozostawiania wykopdéw niezabezpieczonych na dzien nastepny.

Kontrola jako Sci.

Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu i wykonczenia

odpowiada on wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej oraz czy

doktadnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji

Technicznej i normach PN-B-06050, PN-B-10736.

Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopu

- zabezpieczenie przewodow i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- stan umocnienia wykopu pod katem bezpieczenstwa pracy robotnikow
zatrudnionych przy montazu,
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- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopdw w postaci drabin,

- jakos¢ gruntu uzytego do zasypki,

- wykonanie zasypki wraz z zageszczeniem.

Pomiary do odbioru nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu:

- faty 3 metrowej — pomiar réwnosci dna wykopu, rownosci skarp,

- niwelatora — pomiar rzednych,

- tadmy, szablonu, taty 3 m, poziomicy lub niwelatora — pomiar szeroko$ci wykopu
ziemnego, szerokosci dna wykopu, rzednych powierzchni wykopu, pochylenia
skarp, réwnosci powierzchni wykopu

Obmiar rob6t.

Jednostkg obmiarowi robot jest:
m? wykopu i nasypu i roboty pomocnicze,

Odbioér robot.

Odbioru robot ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06050:1999

Odbiorowi podlega ilos¢ i jakos¢ wykonanego wykopu. Odbiorowi podlega jakosé
zasypanego wykopu. Odbior robét zanikajgcych nalezy zgtaszaé Inspektorowi
nadzoru z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie powodowac przestoju w realizacji
rob6t. Odbior robét ziemnych i przygotowawczych nalezy dokona¢ zgodnie z
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych.

Podstawa ptatno $ci.

Transport ziemi- ptatno$é za m* ziemi wraz z utylizacja z uwzglednieniem odlegtosci
transportu

Cena obejmuje:

- ksztattowanie skarp wykopdéw i nasypow,

- zaladunek na srodek transportowy,

- przewdz na wskazang odlegtosé,

- wytadunek oraz koszt utylizacji

Uwaga: Przyjmuje sie, ze koszt odwadniania wykopdw jest uwzgledniony w cenie
wykonania robét ziemnych.

Przepisy zwi gzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogdlne
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

Wykonanie robot ziemnych musi by¢ zgodne z przepisami:

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. |
Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

Prawo geologiczne i gornicze - Dziennik Ustaw nr 27 z dn.01 marca 1994 r.
Ustawa z dnia 27.04.2001 Prawo ochrony $rodowiska Dz. U. nr 62 p6z. 627.
Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem wymogow BHP okreslonych
obowigzujacymi przepisami, a w tym - Dz.U.2003.47.401 (R) Bezpieczenstwo i
higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych.



1.2.

1.3.

1.4

1.5

SST 03 45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowa nia
terenu,

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem nawierzchni z
betonowej kostki trapezowej, ksztattowaniem terendw zielonych wraz z nawierzchnig
amortyzacyjng oraz montazem urzadzen Skweru i elementéw matej architektury. S.T.
stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot

w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie robét zwigzanych z

uktadaniem nawierzchni z betonowej i granitowej kostki, zwiru, piasku i nawierzchni

poliuretanowej, a takze stopni betonowych dla schodéw terenowych, nawierzchni z

ttucznia granitowego dla Toru do Buli, ksztattowaniem terendw zielonych oraz

montazem ogrodzenia, urzadzen ogrédkow jordanowskich i elementow matej

architektury, a takze profilowaniem skarp nasypow w gruntach nieskalistych kat. Il i

IV itp. Zakres robot obejmuije:

- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- oczyszczenie terenu

- zdjecie humusu,

- usuniecie kamieni i gruzu,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- wykonanie korytowania, wykopow oraz niwelacji i ksztattowania terenu wraz z
wywozem urobku i przywozem ziemi samochodami

- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego,

- utozenie tasmy brzegowej,

- utozenie nawierzchni z kostki betonowej trapezowej, poliuretanowej SBR,

- wykonanie trawnikow,,

- dostawe | montaz urzadzenh Skweru,

- profilowanie skarp nasypow zgodnie z zagospodarowaniem terenu,

- montaz elementow matej architektury.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykonac jako wykopy otwarte o scianach pionowych z petnym
umochieniem $cian wykopow.

Materiaty .

2.1. Betonowa kostka brukowa, trapezowa — zgodnie z wymaganiami projektowymi.
Wyglad zewnetrzny.
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Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i
proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci do 80 mm.
Ksztatt, wymian i kolor kostki brukowej.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci
60 mm. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na diugosci +3 mm.
- na szerokosci +3 mm.
- na grubosci =5 mm.

Kolor kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brgzowy.
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 , mm, nie wiecej niz 4 .
2.1.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych
Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne,
okreslone w katalogu
producenta:
1. odmiane:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy
Scieralnej (gornej) zwykle barwionej grubosci min. 4 mm,
2. barwe:
a) kostka szara, z betonu niebarwionego i barwiona,
3. wzor (ksztatt) kostki: typu ,fala”
4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki
spoin oraz umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez
koniecznosci przecinania elementéw w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach
bocznych oraz z ukosowanymi krawedziami gérnymi.
2.1.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drdg, ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338.
Nasigkliwosc¢ kostki winna wynosi¢ max. 4,0%.
W przypadku zastosowan kostki na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych
na kontakt z solg odladzajgca, wymagania wobec kostki nalezy
odpowiednio dostosowaé do ustalenn PN-EN-1338.
Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkalidow
(m.in. cementu, ktéry przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie
moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie srodkow stabilnie barwigcych zaczyn
cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek
kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowaé¢ do barwienia: sadz i barwnikow
organicznych).
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawi¢ sie na
powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku
naturalnych procesow fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w
trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.
2.1.3. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyrownane i odwodnione.
2.1.4. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac
nastepujgce materiaty:
a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
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wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] i wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN
1008:2004 [4],

b) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

- zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajgcg wymagania wg 2.2 b),

c) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowej

- do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe
zalewy kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np.
poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajgce wymagania norm lub

aprobat technicznych,

- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac wilgotng
mieszanke cementowo-piaskowg 1:8 z materiatdw spetniajacych wymagania wg 2.2
b) lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywac sie na podtozu réznym, utwardzonym i
dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna
przechowywaé do: a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o
podtozu twardym i suchym, b) terminu trwato$ci, podanego przez

producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podtogach
suchych i czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z
paletami, z dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet. Cement niespaletowany uktada sie
w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workéw trzywarstwowych). Cement
dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach specjalnych (zbiornikach
stalowych, betonowych), przystosowanych do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych.

2.2. Tasma brzegowa typu eko bord o wym. 78x85x1000 mm.

2.3. Cement.

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow
klasy nie nizszej niz ,32.5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.4. Kruszywo do betonu.

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.5. Woda.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.6. Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa cementowo-piaskowa wedtug PN-90/B-14501 moze zawiera¢ dodatki
uplastyczniajace i uszczelniajgce. Zaprawy produkuje sie z cementow portlandzkich
marek 32,5 oraz hutniczych. Do zalewania spoin miedzy kraweznikami nalezy
stosowac zaprawy cementowe. Czas uzycia zaprawy do chwili zmieszania
sktadnikdéw z cementem i wodg nie powinien przekraczac 5 godzin. Sktad zaprawy
cementowo-piaskowej 1:2.

2.7. Nasiona traw, drzewa i krzewy.

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion
réznych gatunkow. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy
sktad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata wyprodukowana, oraz
zdolnos¢ kietkowania.

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem

chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.K.). Nawozy nalezy
zabezpieczyc¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu

I przechowywania.

2.8. Kruszywo tamane o uziarnieniu 0 — 31,5 mm i 0 —63 mm.
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4.1.

2.9. Elementy sitowni zewnetrznej zgodnie z projektem budowlanym.
- biegacz,
tawka do éwiczen,
wyciag gorny,
orbitrek eliptyczny,
twister,
wahadto,
narty biegowki,
- prasa nozna
2.10. Elementy Street Workout — zgodnie z projektem budowlanym.
- urzadzenie Street Workout 2,
- urzadzenie Street Workout 10
2.11. Elementy placu zabaw — zgodnie z projektem budowlanym.
- zabawka typu urzadzenie wspinaczkowe 1,
- zabawka typu urzadzenie wspinaczkowe 2,
- zabawka typu karuzela,
- piaskownica
2.12. Elementy matej architektury — zgodnie z projektem budowlanym.
- siedzisko modutowe 5700x3900x1098 mm,
- tawka walec o srednicy 100 cm,
- donica okragta srednicy 120 cm,
- kosz na $mieci
- stojak na rowery,
- zdrgj wody pitnej,
- latarnie.
2.13. Siedziska z desek z drewna egzotycznego Grapia olejowana o wym.
550x80x30 mm.

Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

3.1 Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania obrzezy powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu:

- ubijaki o recznym prowadzeniu,

- wibratory samobiezne,

- ptyty ubijajgce przeznaczone do zageszczania podtoza,

Pozostate prace wykonane recznie.

Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne,.
Szczegbtowe wymagania dotyczace srodkow transportu

Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robat.

5.1. Nawierzchnia z kostki betonowe|.

Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami
przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektows.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami.

Krawezniki

tawy betonowe.
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Wymiary tawy betonowej powinny by¢ zgodne z projektem. Tolerancja wymiarow
moze wynosié:

- dla wysokosci (grubosci) £ 10% wysokosci projektowanej,

- dla szerokosci + szeroko$ci projektowanej,

Wykop koryta pod tawy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-68/B-06050. tawy betonowe z
oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrdwnany warstwami. Betonowanie taw
nalezy wykonac zgodnie z wymogami PN-63/B-06251, przy czym w odcinkach
betonowych nalezy stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne, wypetnione bitumiczng
masg zalewowg odpowiadajacg BN-66/6771-04. Szczeliny nalezy starannie oczysci¢
na petng wysokosc tawy i osuszyc przed zalaniem ich bitumiczng masg zalewowa.
Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mase zalewowag do temperatury 150+170 °C.
Krawezniki betonowe.

W przekroju poprzecznym ulicy swiatto kraweznika od strony jezdni powinno wynosi¢
12 cm. W przypadkach wyjatkowych swiatto kraweznika moze by¢ zanizone do 6 cm
lub podwyzszone do 16 cm. Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang
niweletg jezdni drogi. Tylna sciana kraweznika od strony chodnika powinna byc¢ po
ustawieniu obsypana piaskiem, lub miejscowym gruntem przepuszczalnym.
Szerokos$¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm. Spoiny wypetnia sie zaprawg
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. W planie na tukach ustawia sie
krawezniki tukowe lub krawezniki krotkie odpowiednio dociete. Do promienia 15 m
mozna ustawia¢ krawezniki proste. Ustawienie kraweznikow na tawach betonowych
wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej gr. 5 cm.

Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna
wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatdw na podsypke powinny
by¢ zgodne z pktem 2. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki
nie powinny przekracza¢ £ 1 cm.

Podsypke piaskowag nalezy zwilzy¢ woda, réwnomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi
walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci
optymalnej.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy
pod nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w
betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy
zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, R,s = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu
podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladoéw wody, a po
nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m.
Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie
wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po
zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg
grubos$¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac
uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone
przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej
grubosci. Na wiekszym fragmencie roboét zaleca sie stosowac kostki dostarczone

w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg r6zne odcienie wybranego
koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.
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Uktadanie reczne zaleca sie wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozyciji
kolorystycznej uktadanych deseni oraz ré6znych wymiaréw i ksztattdw kostek.
Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce
ich utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie
moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana
przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potéwek i
dziewigtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne
zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki,
doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po
procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wkazéw itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzgadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych
(Sciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek,
majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku
potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeh uzupetnia sie kostkg
cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce
piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed
dalszym wznowieniem rob6t, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebrac i usung¢ wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej
(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac
walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka
i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci
powierzchniowe mogq byc¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.
Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié
na kostki cate.

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna
oddac do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi
zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwag wilgotnego
piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10
dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz
15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczys$cic¢ z piasku i
mozna oddac do uzytku.

Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
wykonywaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie
wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od
0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materialami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg
itp.). Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywa¢ w dodatnich
temperaturach otoczenia.
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5.2. Podkiady z betonu.

Nalezy maksymalnie skroci¢ czas dojazdu mieszanki betonowej na budowe ze
wzgledu na ryzyko zmian reologicznych w mieszance betonowej oraz jakos$¢
mieszanki dostarczonej na budowe. Maksymalna réznica barwy - o 2 tony
kolorystyczne w stosunku do probek dostepnych w UM Zory.

Wymaga sie programu zaktadowej kontrola jakosci, probkowania betonu z co

30 m®. Wymagane jest zaplecze zabezpieczajace w razie awarii weztéw
betoniarskich. Nalezy zapewni¢ komputerowy system odmierzania sktadnikow wraz z
certyfikowanym system wag. Wymagane beda aktualne badania mrozoodpornosci
kruszywa uzytego w mieszance. Mieszanka musi zawiera¢ wtokno polipropylenowe
(min 0,6kg/m*® max. 1kg/m®) oraz byé utrzymana w konsystencji S3.

5.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia,
zgodnos$c¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosc¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40
cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach
o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.2.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
piyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
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Z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.4. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikdéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.2.6. Zabezpieczenie podczas opadow i przy niskich temperaturach otoczenia
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego
betonu.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.2.7. Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
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powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania
normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

5.2.8.Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na
podstawie wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach
przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkow dojrzewania
betonu w konstrukcji.

5.2.9. Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,
ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny
sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej sciany, rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

-wszystkie wystajgce nierownosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie
wygtadzic i uklepaé, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
poréw, wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i
lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usungc powierzchnie szkliste.

5.2.10. Wykonanie podbetonu.

Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.3. Tereny zielone.

Trawniki

Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z trawnikami sq
nastepujace:

- teren pod trawniki musi byé oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,
przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien byc
obnizony w stosunku do gazonéw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to
miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm).

Przy zaktadaniu trawnikow na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2
do 3 cm nad terenem. Teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany.
Ziemia urodzajna powinna byc¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana
z kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana.

Przed siewem nasion trawy, ziemie nalezy watowa¢ watem gtadkim,
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a potem watem -kolczatkg lub zagrabic.

Siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne, okres siania -

najlepszy okres wiosenny, najpozniej do potowy wrzesnia.

Na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na

100 m?. Na skarpach nasiona traw wysiewane sa w ilosci 4 kg na 100 m?,
Przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem
kolczatka. Po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem

w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych warunkow dla podsigkania
wody. Jezeli przykrycie nasion nastapito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie
stosowac watu gtadkiego.

Mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa.

Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- Pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie
wysokos¢ okoto 10 cm,

- Nastepne koszenia powinny sie odbywac¢ w takich odstepach czasu,

aby wysokos$¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10
do 12 cm,

- Ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdéw powinno by¢ wykonane

z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla
warunkéw klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwszg potowe
pazdziernika),

- Koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny sie

odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym czestosc¢ koszenia
i wysokosc ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- Chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwaé recznie. Srodki
chwastobdjcze o efektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig

i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Napowietrzanie trawnikdw zapobiega pojawieniu sie mchu.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar

w ciggu roku. Mieszanki nawozow nalezy przygotowywacé tak, aby trawom
zapewni¢ skiadniki wymagane w poszczegolnych porach roku:

- wiosnag, trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajgc dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

5.5. Elementy skweru i matej architektury

Wszystkie elementy Skweru i matej architektury bedg montowane na state w podtozu
(chyba ze stabilnos¢ konstrukcji nie wymaga takiego mocowania) w fundamentach,
zgodnie z zaleceniami producenta.

Wszystkie elementy drewniane muszg by¢ impregnowane cisnieniowo

i zabezpieczone powierzchniowo srodkami nietoksycznymi. Wszystkie elementy
metalowe beda malowane na kolor zgodnie z projektem.

Lawki, siedziska, donice, kosze itp. muszg mie¢ ksztaitt i wymiary jak na rysunkach w
projekcie.

Kontrola jako $ci.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

Sprawdzenie réwnosci utozonej nawierzchni. Sprawdzenie rownosci hawierzchni
przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utozonej kostki i
w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tate 4m nie powinien
przekraczac 1,0 cm. Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé¢ za pomocg
niwelacji, bioragc pod uwage punkty charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej
niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogq przekroczy¢ +/- 3cm

Sprawdzenie profilu poprzecznego. Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac
nalezy szablonem z poziomicg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w
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miejscach watpliwych. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszag
+/-0,3 .

Obmiar robo6t.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkg obmiarowi robot jest:

m?® podbudowy

m? nawierzchni,

mb utozonego kraweznika i ogrodzenia

Odbiér robdét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.
Podstawa ptatno $ci.

Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.
Transport ziemii- pltatno$¢ za m* wywiezionej ziemi wraz z utylizacjg z
uwzglednieniem odlegtosci transportu

Cena obejmuje:

- zatadunek na $rodek transportowy,

- przewdz na wskazang odlegtosg,

- wytadunek oraz koszt utylizacji

Przepisy zwi gzane

PN — B — 04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

PN — B — 06714-12 Kruszywa mineralna. Badanie. Oznaczenie. Zawartosci
zanieczyszczen obcych.

PN — B — 06714 —15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN — B — 06714 — 16 Kruszywa mineralna. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.
PN — B — 06714 — 19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig

PN — B — 06714 — 17 Kruszywa mineralna. Badania. Oznaczenie wilgotnosci

PN — B — 06714 — 18 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

PN — B — 06714 — 26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

PN — B — 06714 — 28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci siarki
metodg bromowa.

PN — 79/B — 06714 — 42 Kruszywa mineralne. Badanie. Oznaczenie Scieralnosci w
bebnie Los Angeles.

PN—-B—-111 112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

PN — B — 32 250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN — S — 06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

BN — 77/8931 — 12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

PN — EN 1520 Prefabrykowane elementy z betonu.

PN — EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych oraz nawierzchni drég.

PN — B — 10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

BN — 80/6775 — 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

BN — 64/8845 — 02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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SST 04 45223100-7 Konstrukcje stalowe
Elementy metalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z konstrukcjg stalowg balustrad z
ksztattownikéw stalowych, ocynkowanych, malowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie i montaz elementow stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST |
poleceniami Inspektora nadzoru.

. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm : PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto..
2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki, ceowniki i kagtowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-
93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210- 2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane- blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
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2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukgji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341,

PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materialy do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementow konstrukcji stalowej powinien
dysponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegélnych
elementéw konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki wykonywania robot

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06200, PN-EN 1993-1-1.
Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki
wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych
niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-EN
1990:2004 (elementy balustrad, poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji
elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wkasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.
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Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchyiki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé pekniec.
Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.
Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-B-06200.

5.3. Sktadanie konstrukciji

5.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-B-06200.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie
z dokumentacjg projektowa.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia
elementéw konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztalcen konstrukcji w zgodzie

z zaleceniami PN-B-06200.

5.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementoéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokonac¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbior
wytworzonych elementdéw konstrukcji stalowej.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.6. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé
sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytwaorcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem
do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

5.6.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystagpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi elementéw stalowych.

5.6.2 Wykonanie potgczen spawanych.

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii
spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga odpowiednie] zgody.. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze byc¢
wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow
atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem
spawania. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia,
aby gran byla jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla zlgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
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Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwos$ci ztgcza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-
EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-B-06200. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-B-06200 i innych
ponosi Wykonawca. Wykonawca robét montazowych zobowigzany jest gromadzié
peing dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotéw,

I przekazac¢ je Zamawiajgcemu podczas odbioru koncowego konstrukcji.

. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw

konstrukcji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej SST.

Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz

istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego

protokotu. Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materialy stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialty powinny uzyskaé akceptacje.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami

podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-

06200 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczenh antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu konstrukciji.

. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:
Dla konstrukcji z profili stalowych tona (t) - elementy nosne i kilogram (kg) oraz metr
biezacy (mb) dla balustrad stalowych.

. ODBIOR ROBOT

Poszczegoblne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementow konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcq konstrukcje sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Do odbioru korncowego w
Wytworni Wytwoérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatow, jak
réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokdt z pomiaru geometrii lub
prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzenh powstatych w transporcie
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winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego
zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej
oraz komplet dokumentow dotyczgcych wykonanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwérni wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calo$¢ oraz elementy
konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone — wykonanej i zmontowanej konstrukcji
stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacijg projektowa, obmiarem robét i oceng
jakosci wykonania robét na podstawie pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Og6lne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne
zlgczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
zlgczy spawanych.
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5

SST 05 45262000-1 Roboty zbrojarskie
Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia konstrukcyjnych elementéw betonowych,

fundamentow, stropéw, posadzek cementowych itp. w konstrukcjach zelbetowych

wykonywanych na mokro.

Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu

zbrojenia konstrukcji budynkow.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu

wykonanie robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia.

- kontrolg jakosci rob6t i materiatéw.

Zakres rob6t obejmuje elementy konstrukcyjne muréw, piyt, scian, beleki, posadzek,

wiencow, nadprozy, ram itp.

Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi hormami.

- Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do
40 mm.

- Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej

naprezen w sposob czynny.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Materiaty

. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe]

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkow wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz
stal klasy Al gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. (Aprobata
Techniczna IBDIM Nr AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 8-10
granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o
nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 6-32
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 295
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- wydtuzenie (min) w % 20

- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o
nastepujagcych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370

- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200

- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztgczu

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku StOS-b wg normy PN-H-84023 o
nastepujacych parametrach:

- S$rednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 330

- wydtuzenie (min) w % 22

- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w zigczu

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,

pekniecia widoczne gotym okiem.

2.1 .3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-

93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona

w atest, w ktérym majg by¢ podane:

- hazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowe;j,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu

pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

- znak obrébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.

wigzatkowego.

2.3. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie
z betonu. Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogoinym.
W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzgdzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
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sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Transport

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
spos6b zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-91/B-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa.
5.1.1. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
tluszcze. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodka.Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

5.1.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkow, scianek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.1.3. Ciecie pretdéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.
5.1.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca,
gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi | Od dla stali A-111 i A-1l lub 5d dla stali
A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretow o $rednicy d < 12 mm.
Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagiec€ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdow montazowych powinna spetnia¢
warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdcié¢
szczegoOlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate pod czas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej oraz stali, ktéra byta wystawiona na
dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otulmy zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 70 mm - dla zbrojenia gtébwnego fundamentéw i podpdér masywnych,

- 55 mm - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

- 50 mm - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,
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- 30 mm - dla zbrojenia gtbwnego ram, belek, pociggéw, gzymsoéw,

- 25 mm - dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentaciji projektowe;.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyc¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy | mm uzywa sie do
laczenia pretow o srednicy do 12 mm, przy srednicach wiekszych nalezy stosowac
drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Kontrola jako $ci robot

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosc¢ z

dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce

badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93 215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC |: 1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408,

Do badania zalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki

nalezy pobrac z r6znych miejsc kregu.

Jakosc¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg

wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i

rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wkladek wg projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugosc preta miedzy odgieciami: =1 0 mm,

- miejscowe wykrzywienie: + 5 mm,

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig : + | mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie
powinno przekraczaé 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogolnej ich liczby na tym precie,

- roznica w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2,0 cm,

Obmiar rob6t

7.1. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiarowa jest kilogram lub tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ (kg, t) zmontowanego zbrojenia. Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy taczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.
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10.

Odbioér robot

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST oraz
pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr konhcowy

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi. Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdélinych
przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Podstawa ptatno $ci

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ robot w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania.

(Poprawki: PN-1ISO 6935-2/AK:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

(Poprawki: Bl 4/91 p6z. 27, Bl 8/92 p6z. 38; Zmiany: Bl 4/84 po6z. 17)
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC 1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, - Warunki wykonania i
odbioru rob6t budowlanych
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1.2.

1.3.

1.4

1.5.

SST 06 45262000-1 Roboty betonowe

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét betonowych tj. podktady betonowe, warstwy
wyréwnawcze, fundamenty, ptyty, belki, siedziska, stopnie schodowe itp.

Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robo6t betonowych.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogoblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty .

Ogodlne wymagania

Do wykonania elementow betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentow
krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom
(Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodta nie
oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta. Jezeli
materialy z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny
materialtdw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

2.1 Beton — beton B10, B15, B20, B25 W8 itd.

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania : przygotowany na wezle
betoniarskim i dostarczony z swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez
Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiadaé¢ atest producenta
oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
-nasigkliwosc¢ nie wieksza jak 4%

-mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

-spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania.

Wymagania ogéine wg PN-EN 206-1:2003.

2.2. Woda zarobowa do betonu wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
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jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.

2.3. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow tj. piasek drobnoziarnisty 0,25-0.5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich- Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4 Cement.

Cement uzyty do mieszanki musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PNB-
19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego
bez dodatkéw. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczony atest.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien
podlega¢ nastepujgcym badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci,

- sprawdzenie zawartosci grudek,

- poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin,

- 0znaczenie rownomiernosci zmiany objetosci.

W przypadku gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

2.5. Kruszywo.

Kruszywo do betonu powinno sie charakteryzowaé statoscig cech

fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgc na wykonanie partii betonu o
statej jakosci. Nie dopuszcza sie istnienia grudek gliny w kruszywie. Kruszywo
grube powinno by¢ pochodzenia grysu granitowego lub bazaltowego. Kruszywem
drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Piasek powinien
by¢ poddany nastepujgcym badaniom:

- oznaczenie sktadu ziarnowego,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny,

- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

Sprzet.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi byé
utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu
sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Wykonawca przystepujacy do robét powinien korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:
-pompy do betonu

-drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,
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-polewaczek do pielegnacji betonu.
Transport.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego. Mase betonowag nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:
naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu
poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla
danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukciji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

-70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

-30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne wymagania wykonania robot betonowych

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczac¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmiennosé
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane

w spos6b umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg
betonowg sprawdzi¢ szczelno$¢ deskowania, aby wykluczyé wyciek zaprawy

I mozliwosc¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢
obficie polane woda.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujgcych otrzymanie betonu z atestem.

5.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosc¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40
cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach
o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.5 Zageszczanie betonu
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Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziome.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg,
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu
w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu
ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

I uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.8 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.9 Zabezpieczenie podczas opadow i przy niskich temperaturach otoczenia
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego

betonu. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony

przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co

najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na

probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana

konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie

twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na

odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.10 Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12

godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacje wilgotnosciowg

betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na

dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,

gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze

gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej

powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania

normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢

chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od

zabetonowania.

5.11.Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbidérki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na

podstawie wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach

przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania

betonu w konstrukcji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownos$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy

ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg

niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,

ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny

sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze

niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej sciany, rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego

przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-

10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i

poréw, wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i

35



10.

lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.13 Wykonanie podbetonu.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem
kontroli grubos$ci oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.14 Wykonanie stopni schodowych prefabrykowanych.

Nalezy wyréwnac skarpe nasypu do wymaganych rzednych z uwzglednieniem
poprawki na ewentualne osiadanie poditoza. Na tak przygotowanym podiozu wykonac
tawe zwirowg i podbeton o grubosci minimum 10 cm.

Stopnie utozy¢ na gruncie przepuszczalnym na podbetonie. Dolny stopien nalezy
wykona¢ na mokro z betonu B25-B30.

Kontrola jako Sci.

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ swiadectwo zgodnosci z
receptura dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki
badan probek betonu na $ciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu (15x15x15)
,przechowania ich w warunkach zblizonych do warunkow pacy konstrukcji na okres
prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych
pozniejszych roszczen. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilosci i
rozmieszczenia zbrojenia w porownaniu z dokumentacjg projektowg i SST.

Obmiar rob6t.

Jednostkg obmiarowa robét jest:
- m? lub m*® wykonanej konstrukgiji,

Odbiodr robot.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom rob6t zanikowych.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonow nalezy wymagac, aby tgczna
powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wieksza od 5% powierzchni catkowitej
danego elementu.

Podstawa ptatno $ci.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.
Przepisy zwi gzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot bud.-mont.
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